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CEMKOSA
Avda, Agrupacién Cérdoba, 17 14014-CORDOBA
Tel.: 957 26 62 01. Fax: 957 26 48 07

CEMSA

Ctra. Viator km. 1,5

04120-LA CANADA (ALMERIA)

Tel.: 950 29 09 12. Fax: 850 29 09 13

Vereda de Solis, s/n.

30161-LLANO DE BRUJAS (MURCI&\J
Tel.: 968 30 04 34. Fax: 968 30 04

CEMSA ALICANTE

Pol. Ind. Tres Hermanas, ¢/ Canteros (parcela 3 y 5)

PE (ALICANTE)

Tel.: 965 49 56 31, Fax 965 49 56 30

HDHTELAN
Pol. Ind. d R|ano.
33 2CLLANGREO RIAS
Tel.: 98 567 37 11. Fax: 98 558 391

PEGACOL
Fornos de Cima. Calhandriz

Fax: +35 121 958 73 69

Aptdo, 299 Lote 2A - Lot. Ind. Mun. Font
SANTO TIRSO (OPORTO
Tel.: 435 125 283 37 50 Fax:+35 125 285 00 8!

PROGESA

Pol. Ind. El Viso

cf Alcalde Guillermo Rein, 144 29008-MALAGA
Tel.: 952 35 47 00. Fax: 952 34 43 91

PUMA BALEARES

Pol. Ind. Son Llaiit, parcela n° 63-64-65
07320 Sta. Maria del Cami MALLORCA
Tel/Fax: 971 620 632

PUMA CATALUNYA

. Ind. n s Il ¢/ Enologa, 15.
OB'.'ZO-VILAFRANCA DEL PENI DES (BARCI ONA
Tel.: 93 B0 41 88. Fax 93 817 16 6°

PUMA GRANADA

Ind. El Juncaril, parc. 74/75

o Mongct, 181 20-PELIGROS (GRANADA)
56 46 77 68. Fax. 958 08 72 10

PI.IMA LEVANTE
Pol. Ind. La Pah\lla cf Pefias Albas, parc.
46370-CHIVA (VALENCIA
Tel.: 96 252 41 31. Fax: 96 252 41 0

PUMA MORCEM
Pol. Ind. La Palmera, o/ La Palma, 20
41700-DOS HERMANAS (EEVILLA
Tel.: 85469 13 51. Fax: 95 468 29 (.

PUMACEM

Pol. Ind. El Guijar, Avda. El Guijar, 37
28500-ARGANDA DEL REY (|

Tel.: 91 870 47 81. Fax: 91 871 1527

PUMACOL

Pol. Ind. La Mora

¢/ Las Acacias, parc. 13-4

47193-LA CISTERNIGA (VALLADOLID)
Tel.: 983 40 22 79. Fax: 983 40 32 00

GAL

tra. Caldas-Villas amla km 22

36550 CALDAS DE REIS (P %NTEVEDRN
3 03 67. Fax: 986 53 01 27

PUMARSA
Pol Ind. Los Leancs
o Principal Parcela K-2 0.
INSEQUE (ZARAGOZN
Tel.: 976 66 68 30. Fax: 976 65 68 31

PUNASA
Pol. Ind. Atinaga, ¢/ Las Mimosas,
SIS AGOIES
GRAN CANARIA]
Tel.: 928 18 81 49. Fax: 928 18 82 1.

Pol. Ind. San Isidro. ¢/ Tomas Alba Edison, 10
38109 EL ROSARIO (TENERIFE
Tel.: 922 62 47 51. Fax: 922 62 49

International service
Tel: #34 957 76 40 40
Fax +34 957 26 48 07

gpx@grupopuma.com

Atencion al cliente

9011169 12

Www.grupopuma.com
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by Cosentino

COSENTINO FAnlll',A Y OFICINAS CENTRALES
Ctra. Baza a Huércal - Overa, km. 59

CANTORIA - Almeria (Spain)

Telf.: 950 /44 41 75

Fax: 950 / 44 42 26

COSENTINO TARRAGONA:
C/ Célig, 74 - nave 1 Aptdo. 54
43.530 - Alcanar

Telf.: 977 /731 712

Fax: 977 /731 765

EUROVASGRAMAR (GUIPUZCOA
Alto de Irurain
IRNIETA

Telf.: 93/632 72 50
Fax: 93/ 666 93 62

e-mail:info@cosentino.es

DIRECCION POSTAL:
Apartado, 1 - 04867 Macael - Aimeria (Spain)

COSENTINO MADRID:

Avda. Gumersindo Lorente, s/in

Poligono Fin de Semana - 28022 MADRID
Telf.: 91/ 329 1315 91 J 3291521

ax: 91/329 34 20

‘COSENTINO BARCELONA:
Poligono Industrial El Pl

Rvdo. Martin Durdn,
San Felia de Llobregat (Barcelona)
Telf.: 93/ 632 72 50
Fax: 93 / 666 93 62

Rev. 01/03

Barrio Zubiate, 12
LEMONA

Telf.: 94 /6313954
Fax: 946314585

EUROVASGRAMAR (ZARAGOZA):
Palig. Mulbﬂa - Alfinden - C/ Olmo, 4
UEBLA DE ALFINDEN

Telf.: 976/ 108513

Fax: 976/ 10 88 17

COSENTINO LEVANTE.
Polig.industrial La Mina.
] a de Mina, n°6
46200 Paiporta-Valencia
Telef. 96-397.29.26

Fax. 96-397.19.30
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PUESTA EN OBRA DE PAVIMENTO SILESTONE

Soporte

Los soportes vélidos son los i a base de

de polvo restos de desencofrantes, productos organicos etc.
Todos los soprtes tienen que tener la planeidad adecuada. Si no es asi realizar recrecidos de hasta 5 mm con el mismo producto 48 horas antes
del encolado. Para mayores espesores utilizar pasta niveladora NIVELAND 10R.

En caso de calor, viento o sobre soportes muy absorbentes conviene humedecer el soporte y esperar a la desaparicion de la pelicula de agua.
En pavimentos exteriores el soporte debera presentar una pendiente igual o superior al 1%.

cerdmicos. Deben ser resistentes, estables y estar limpios, exentos

Colocacion
Preparacién del PEGOLAND® FAST FLUIDO.

El amasado del PEGOLAND® FAST FLUIDO deberd realizarse preferentemente con mez-
mecanica poco yperacion tendrd la duracion adecuada

para conseguir una mezcla homogénea y cremosa, con total ausencia de grumos y burbujas

de aire.

El agua de amasado serd entre 6.5 y 7 LITROS POR SACO

Una vez finalizada esta operacion se mantendra la pasta en reposo DURANTE 2 MIN.

A continuacion se realiza un breve re-amasado antes de su aplicacion.

La cantidad de masa a preparar dependera del tiempo de uso disponible del producto, y de

|a rapidez de aplicacién y de la condiciones ambientales.

Puesta en obra

Después de verificadas las operaciones de ama-
sado, SE VIERTE el PEGOLAND® FAST FLUI-
DO sobre la base o soporte Y SE EXTIENDE

con una llana para obtener un espesor uniforme.
A continuacién , por toda la superfice de la pasta

aplicada, se pasa la parte dentada de la llana, es

decir se "peina’.

£l fipo de llana a uiizar ( anchuraforma y profun-
didad de los dientes) vendré dada por el formalo

de la pieza cerémica y la profundidad y tipo de
relieve de su reverso, determinando el espesor
de la capa del adhesiva y garaniizando al mismo
tiempo su uniformidad en toda la superficie de
colocacion.

EI PEGOLAND® FAST FLUIDO se extiende so-
bre el soporte, en superficies reducidas ( de 1a
2 m2 como méximo), con el fin de evitar la forma-
cin de una pelicula superficial, cuya facilidad o
rapidez de formacion dependerd de las condicio-
nes ambientales y de la absorcion del soporte,
Nunca deberé aplicarse el adhesivo tal que el
tiempo de colocacién del recubrimiento sea supe-
fior al tiempo abierto del material encolado.

A elegida
sobre la masa extendida, presionandolas por
medio de ligeros golpes con un mazo de goma
y moviéndolas ligeramente hasta conseguir el
aplastamiento total de los surcos de adhesivo,
con ko que se logra un contacto total enlre la pieza
ceramica y el adhesivo.

Después de la colocacién de Ia piezas
ceramicas se puede reaiizar ajustes de

las mismas si no sobrepasa el tiempo

de ajuste del material encolado.

En pavimentos superiores a 30 m2, de-
jar juntas de particién o fraccionamiento

rellenas de un material deformable.

Las piezas ceramicas no deben colocar-
se atesta, en general debe respetarse
un ancha de junta de 2 mm como mini-
mo, que podré llegar hasta un ancho
de 10115 mm, en funcién de las medi-
das de las piezas y de la naturaleza del
soporte.

ESTAS JUNTAS SE RELLENARAN
24 horas después del encolado CON
MORCEMCOLOR® JUNTA UNIVER-
| SAL.

Juntas
MORCEMCOLOR® JUNTA UNIVERSAL
Su gama de 20 colores es el perfecto complemento técnico-estético para la gran variedad de

acabados de SILESTONE.
Existen dos tipos basicos de juntas :

JUNTAS DE COLOCACION : Es la mutua separacion , repetida regularmente,
entre baldosas indivi Las juntas de i6n cumplen unas i fisicas y otras estéticas.

JUNTAS DE DEFORMACION : Son las que interrumpen la superficie revestida para permitir |as variaciones dimensionales
diferenciales que pudieran producirse en el sistema multicapa del paramento revestido.
Cumplen funciones esencialmente fisicas.

JUNTAS DE COLOCACION

FUNCIONES FISICAS Y QU\MICAE
- Estas juntas las idas por el soporte.

+ Impiden o moderan las tensiones de traccién que se generan en la parte inferior de los soportes cuando son sometidos a carga.
Cuando se colocan las baldosas en mutuo contacto, y no existe la accién moderadora de las juntas, las tensiones acumuladas
pueden llegar a producir el despegue de las baldosas.

* Mejoran |a adhesion de las baldosas cerdmicas al soporte ya que el mortero de relleno, o rejuntado, se adhiere tanto a los cantos
de las baldosas como al adhesivo sobre el cual se asientan las piezas ceramicas.

FUNCIONES ESTETICAS :
+ Las juntas ejercen una funcién estética, realzando la belleza propia de las baldosas cerémicas.
« Las juntas se colorean para aumentar o disminuir el contraste de color con las baldosas.

*Una mporhnle funcién de las juntas es la de compensar o absorber las ligeras iaci i de las
i que estas variaci de tamarios resulten inapreciables.
JUNTAS DE DEFORMACION

1.- JUNTAS DE SEPARACION O ESTRUCTURALES

Son cortes en las i de grandes dit que las dividen en varias menores, unidas por juntas elasticas. Su
finalidad es mantener los movimientos de cada parte denfro de unos limites aceptables.

Al hacer el solado o el alicatado, se deben respetar estas juntas.

El material de junta debe llegar a una profundidad mayor que la anchura de la misma.

2.- JUNTAS PERIMETRALES :

En todo revestimiento de suelo debe evitarse siempre que, tanto el propio revestimiento como la chapa de mortero, tengan contacto
directo con las paredes que limitan el espacio, o los pilares que pueden quedar exentos. Esta junta puede ser fina, pero debe existir
siempre. Hay que cuidar que los materiales de adhesion de la ceramica o de rejuntado no la rellenen, ni aun parcialmente.

El zécalo tapard y protegerd posteriormente esta junta.

3.- JUNTAS DE PARTICION :

Las grandes superficies revestidas con cerdmica deben subdividirse en otras menores, limitadas por juntas, cuya funcién es evitar
que se len las dilataci y i

El méximo admisible para revestir sin particiones es de 50 a 70 m2, en interiores y la mitad en exteriores, o bien una division maxima
de 6 a B metros lineales. Estas particiones o juntas, deben cortar tanto al revestimiento como al adhesivo y el mortero base.

El ancho de estas juntas debe ser de & mm como minimo.

Una vez seca y limpia en toda su longitud se procedera al sellado de la misma mediante masillas o perfiles prefabricados presentes

en el mercado. /—'}
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